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Instrukcja obstugi paneli CLSA do rozprezania
gazow specjalnych
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Instrukcja ma na celu zapoznanie pracownikow obstugujacych gazy specjalne z obstugg instalacji do
magazynowania i rozprezania gazow specjalnych.

CLSA® - rodzina paneli rozprezania CLSA umozliwia pobér gazéw specjalnych ze zrédia
o maksymalnym cisnieniu napetnienia do 200 bar. W zaleznosci od modelu zapewnia cisnienie
wyjsciowe o wartosci od 10 do 50 bar w trakcie oprézniania zrédta (od 7 do 40 bar po przetaczeniu
zanim zostanie przetozona dzwignia inwersji) oraz pobér od 10 do 100 Nm®/godz.

W zaleznosci od jakosci stosowanego gazu, firma Air Liquide proponuje w swojej ofercie:
linie CLSAL przeznaczong do gazéw laboratoryjnych o czystosci do 99,999% (Ar, O,, H,, CO,) oraz
mieszanek gazowych o stezeniach poszczegolnych sktadnikoéw wiekszych od 10 ppm,
linie CLSA2 specjalnie zaprojektowang dla gazow laboratoryjnych o czystosci do 99,9999%
i mieszanek gazowych o matych stezeniach (od 1 ppm).

Ponizej w tabeli znajdg Panstwo specyfikacje poszczegodlnych modeli:

Max. cisnienie Ci$nienie wyjsciowe / Pobor, przeptyw
Model napetnienia przy 15C po przetgczeniu (bar) nominalny dla azotu
(bar) X (Y) (Nm®/godz.)
CLSAl
CLSA1 200-10-10 200 10 (7) 10
CLSA1 200-10-50 200 10 (7) 50
CLSA1 200-20-50 200 20 (16) 50
CLSA2
CLSA2 200-10-10 200 10 (7) 10
CLSA2 200-10-50 200 10 (7) 50
CLSA2 200-50-100 200 50 (40) 100

Reduktor - zawdr sterujgcy cisnieniem, nastawiany recznie, utrzymujacy stalg wartos¢ cisnienia na
wyjsciu, niezaleznie od zmian wyzszego cisnienia wejsciowego przy zmiennej wartosci przeptywu.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg poufne i sq wkasnoscig Air Liguide; nie mogg zostac ujawnione stronie trzeciej.
Strona 2/5




3.1. Opis uktadu pot gczen

Instalacja do magazynowania i rozprezania gazow specjalnych skfada sie z nastepujgcych gtéwnych

elementow:

od 2 do 4 butli lub dwéch wigzek z gazami czystymi lub mieszankami gazowymi
poétautomatycznego panelu rozprezania CLSA stuzacego do zapewnienia ciggtej dostawy gazu oraz

regulacji jego ci$nienia.

3.2. Dzialanie panelu rozpr ezania CLSA

Element

Opis

Regulator pierwszego stopnia

Zawor odcinajacy zrédto gazu

Zawoér przedmuchowy

Dzwignia inwersji/przetagczania

OB |WIN|F-

Manometr kontrolny cisnienia
w Zrédle

»

Manometr kontrolny cisnienia
wyjéciowego po pierwszym
stopniu redukcji

Zawor bezpieczehnstwa

Wydmuch

|00

Filtr z zaworem zwrotnym

Waz elastyczny

P
NIe)

Zawoér odcinajacy butlowy /
punkt poboru wigzki

Panel rozprezania CLSA umozliwia pobor gazu ze zrodla o maksymalnym cisnieniu napetnienia do
200 bar. W zaleznosci od modelu zapewnia cisnienie wyjsciowe o wartosci do 50 bar w trakcie

oprézniania zrédta oraz pobér do 100 Nm*/godz.

Za panelem CLSA znajduje sie modut redukcyjny, ktory stanowi drugi stopien redukcji. Umozliwia
stabilizacje cisnienia przy poborze gazu z panelu rozprezania CLSA. Cisnienie za drugim stopniem

redukcji wynosi od 10 do 50 bar w zaleznosci od stosowanego modelu.

Panel rozprezania CLSA skfada sie z dwoch reduktoréw zasilanych z dwoch niezaleznych zrodet oraz
z dwéch blokéw zaworowych z manometrami kontrolnymi (5) wysokiego cisnienia w zrodle i cisnienia

wyjsciowego po pierwszym stopniu redukcji.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg poufne i sq wkasnoscig Air Liguide; nie mogg zostac ujawnione stronie trzeciej.

Strona 3/5




Pomiedzy reduktorami znajduje sie dzwignia inwersyjna (4), ktéra stuzy do zamiany kierunku poboru
gazu z danego zrddta - wartos¢ spadku cisnienia [bar] po przetgczeniu (zanim zostanie przetozona
dzwignia inwersji) zalezy od modelu - patrz tabela.

3.3. Podtaczanie i wymiana butli

Po podiaczeniu kosza z butlami lub pojedynczych butli do panelu za posrednictwem weza
elastycznego, nalezy panel i waz przedmuchac ze znajdujgcego sie w nim powietrza atmosferycznego.

W tym celu nalezy:
a. upewni¢ sie, ze zawory odcinajagce na butlach sg otwarte,
b. otworzy¢ zawoér przedmuchowy (3) i zamknaé go.
Operacje z punktu b.) szybko i dynamicznie powtérzy¢ 4 do 6-krotnie.

Przedmuchiwanie kolektora i weza elastycznego nalezy wykonaé, kiedy nastgpito przetaczenie na
pobdr z kosza po drugiej stronie tablicy.

Po przedmuchaniu kolektora i weza taczacego kosz z kolektorem mozna wigczy¢ doptyw gazu do
kolektora. W tym celu nalezy odkreci¢ zawor odcinajacy (2).

Ustawione w sposéb fabryczny cisnienie wyjsciowe po pierwszym stopniu redukcji wynosi X bar (patrz
pkt. 2 Terminologia) dla uzywanego gazu. Kiedy cisnienie w aktualnie pracujacym zrodle gazu spadnie
do Y bar (gaz uzytkowany), nastgpi automatyczne przetaczenie na zrodto po drugiej stronie bedace
w stanie gotowosci. Jednoczesnie nastgpi spadek cisnienia wyjsciowego do Y bar (gaz uzytkowy).
Odczyt cisnienia po pierwszym stopniu redukcji dokonuje sie na manometrach (6) na panelu. Nastepnie
nalezy zmieni¢ potozenie dzwigni (4) tak, aby strzatka wskazywata petne zrédto w trakcie oprdzniania.
Przetozenie dzwigni (4) spowoduje ponowny wzrost ciSnienia do wartosci X bar uzywanego gazu.
Pobdr gazu i operacje przetaczania zrodet sg mozliwe w dwdch kierunkach.

Po opréznieniu jednego ze zrédet gazu i przetozeniu dzwigni inwersji nalezy odtgczy¢ puste zrédio od
panelu.

W tym celu nalezy:
zakreci¢ zawory na pustych butlach,
zakreci¢ zawor odcinajacy (2) po danej stronie na kolektorze,
zredukowa¢ cisnienie na odcinku dolotowym do panelu redukcyjnego otwierajgc zawor
przedmuchowy (3),
zakreci¢ zawor przedmuchowy (3),
odiaczy¢ weze elastyczne od zaworéw butlowych w koszu z pustymi butlami.

UWAGA: ZAWORY ODCINAJACE NALEZY OTWIERAC | ZAMYKAC POWOLI | OSTROZNIE

Informacje zawarte w tym dokumencie sg poufne i sg wkasnoscig Air Liquide; nie mogg zostac ujawnione stronie trzeciej.
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Nalezy przestrzega¢ zapisbw dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sie gazami technicznymi
w kartach charakterystyki substancji chemicznej.

PRZECIWDZIALANIE

Niewielki zlokalizowany pozar gasi¢ przy pomocy posiadanych gasnic.

W przypadku nieszczelno$ci lokalizowaé nieszczelnos¢ i odcigé doptyw gazu do punktu wyptywu.
Ostrzec osoby postronne o istniejgcym zagrozeniu.

Nie wykonywac prac remontowych na odcinkach instalacji bedacych pod cisnieniem.

BEZPIECZENSTWO MANIPULACJI | OBStUGI BUTLI / WIAZKI BUTLOWEJ

Gazy o podwyzszonej czystosci sg dostarczane i magazynowane w butlach stalowych utozonych
po 8-16 sztuk w koszach butlowych.

Butle na czas transportu oraz w trakcie przemieszczania na terenie zakladu muszg byé
zabezpieczone w koszu oraz opasane pasem $ciggajacym.

Kosze umiesci¢ w wyznaczonym miejscu przy panelu CLSA po jednym z kazdej strony. Nastepnie
nalezy podigczy¢ weze elastyczne paneli do zaworéw butlowych dociggajac koncowke weza reka,
nastepnie z uzyciem ptaskiego klucza. Linke zabezpieczajgcg na wezach nalezy zatozy¢ za pokretta
zaworow butlowych. Po podtgczeniu wezy nalezy lekko i powoli odkreci¢ zawory butlowe i skontrolowaé
cisnienie na manometrze (5) panelu CLSA oraz sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia wezy z butlami,
uzywajgc do tego detektora nieszczelnosci do gazéw technicznych lub $rodka pianotwérczego.
W przypadku nieszczelnosci nalezy zakreci¢ zawor zamykajacy na wigzce, spusci¢ cisnienie z weza
odkrecajac zawor (3) na panelu CLSA i nastepnie nakretke weza dociggna¢ do zaniku nieszczelno$ci.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje dotyczace oferowanych elementow wyposazenia instalacji do
magazynowania i rozprezania gazow specjalnych prosimy o kontakt:

Bartlomiej Majorczyk

tel.: +48 (32) 790 87 11
fax: +48 (32) 790 82 11
e-mail: instalacje.pl@airliquide.com

Air Liquide Polska Sp. z o0.0.
ul. J. Conrada 63

31-357 Krakoéw
www.pl.airliquide.com

SPRAWDZ NASZE ROZWIAZANIA!
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